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(54) Title: THREAD-FORMING SCREW 

(54) Bezeicnnnng: GEWINDEFORMENDE SCHRAUBE 

(57) Abstract 

A thread- forming screw that can be screwed directly into concrete, stone or the like 
has a screw head (1 1), a screw shank (12) and a thread (14) which extends at least partly 
over die length of the screw shank. The invention provides that the ratio of the outside 
diameter (d«) to the core diameter (dk) of the screw is about 125 to 1.5, the ratio of the 
outside diameter (d«) to pitch (p) is about 1.5 to 1.6, and the flank angle (a) of the thread 
(14) is less than 50° and at least 35°. 

(57) Zusammenfassung 

Eine gewindeformende Schraube zum unmittelbaren Einschrauben in Beton, Gestein 
oder dergleichen hat einen Schxaubenkopf (11), einen Schraubenschaft (12) und ein 
Gewinde (14), welches sich mindestens teilweise ttber die Lange des Schraubenschaftes 
erstreckt ErfindungsgemaB ist das Verhaltnis von AuBendurchmesser (dj zum Kero- 
durchmesser (dk) der Schraube etwa 1,25 bis 1,5, das Verhaltnis von Aufiendurchmesser 
(d«) zu Steigung (p) etwa 14 bis 1,6, und der Flankenwinkel (a) des Gewindes (14) ist 
kleiner als 50° und groBer oder gleich 35°. 
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GEWINDEFORMENDE SCHRAUBE 

Die Erfindung betrifft eine gewindeformende Schraube mit 
den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. 

Eine bekannte Schraube dieser Art (CH-A-651 115) weist 
ein Gewinde mit einem Verhaltnis des Aufiendurchmessers 
zur Steigung von etwa 2 , 5 und einem Flankenwinkel im 
Bereich zwischen 50° und 65° auf . Bei einem Ausftihrungs- 
beispiel ist ein Verhaltnis des Aufiendurchmessers zum 
Kerndurchmesser von etwa 1,3 verwirklicht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gewin- 
deformende Schraube der im Oberbegrif f des Anspruchs 1 
angegebenen Art so auszubilden, daS ein einf aches und 
zuverlSssiges Befestigen von. Bauteilen an Be ton Oder 
Mauerwerk ohne Verwendung von Dtibeln oder anderen Hilf s- 
mitteln ermoglicht ist* 

Zur L6sung dieser Aufgabe dient Patentanspruch 1. 

Bei der gewinde formenden Schraube nach der Erfindung 
sind die Dimensionierungsparameter des Gewindes so ge- 
wahlt, dafi 

wenig Gewinde im Eingriff ist, damit das Eindreh- 
moment in hartes Material, wie Beton, nicht zu groS 
wird; 

der Abstand zwischen zwei Windungen des Gewindes 
genugend groS ist, um der Eigenschaft des Betons, 
im wesentlichen Druck- und nur kleine Zugkrafte 
ubertragen zu konnen, Rechnung zu tragen. 




PCT/EP94/01382 



WO 94/257G3 



- 2 - 



GemSE einer Weiterbildung der Erfindung weist der 
Schraubenschaft beiseitig des GewindefuSes Vertiefungen 
zur Aufnahme des ausgebrochenen Beton- Oder Gesteins- 
mehls auf , was bei einer Holzschraube zu einem anderen 
Zweck, namlich zur Verbesserung der Haltewirkung, an 
sich bekannt ist. 

In den Ansprtichen 3 bis 5 sind weitere Dimensionierungs- 
vorschriften angegeben, welche die Steigung p, den Kern- 
durchmesser d k und den AuSendurchmesser d a des Gewindes 
in Beziehung zum Durchmesser 6^ der in den Beton Oder das 
Mauerwerk vorzubohrenden Bohrung setzen. Fur die genan- 
nten GroSen sind in den AnsprQchen 3 bis 5 Bereiche an- 
gegeben, innerhalb denen die Schraube hinsichtlich des 
Eindrehmomentes und der Haltewirkung optimale Ergebnisse 
br ingt . 

Aus der EP 89 123 699.4 ist eine gewindeformende 
Schraube bekannt, bei welcher der Gewindegrat bugformige 
SchneidezShne aufweist* Die bekannte Schraube ist zum 
Einschrauben in Holz- oder Spanplattenmaterial konzi- 
piert. Oberraschend ftihrt die Anwendung solcher 
SchneidezShne auch bei der Schraube nach der Erfindung 
zu einem wesentlich leichteren Einschrauben der Schraube 
in dem sproden, leicht ausbrechenden Beton, aber auch in 
Mauerwerk oder Gestein. Bevorzugt ist dabei eine Ausge- 
staltung gemaS Anspruch 7. 

In Abwandlung der bekannten Schraube nach der EP 
89 123 699.4 ist bei der Schraube nach der Erfindung 
jedoch bevorzugt, daS die die Schneidezahne bildenden 
Ausnehmungen eine Tiefe aufweisen, welche 5/7 bis 7/7 
der Gewindehohe entspricht. 



Beton ist ein zur Rissbildung neigender Werkstoff . Um 
eine ausreichende Belastbarkeit der Schraube auch im 
Falle der Rissbildung, beispielsweise aufgrund lokaler 
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Zugbeanspruchung unter Last der Schraube, sicherzustel- 
len, sind bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Er fin- 
dung die Merkmale des Anspruchs 12 vorgesehen. Der bean- 
spruchte kleine Anstellwinkel, der zu einer asymmetris- 
chen Form des Gewindequerschnitts ftihrt, vermeidet abra- 
siven VerschleiS des Betons im RiSbereich aufgrund von 
Relativbewegungen zwischen der schraubenkopf seitigen 
Gewindeflanke und dem Be ton. 

Die erfindungsgemSSe Schraube last sich auch als Werk- 
zeug zum Formen eines Gewindelochs in Beton, Gestein, 
Mauerwerk Oder dergleichen gemSfi Anspruch 13 ausbilden. 
In ein mit einem solchen Werkzeug geformtes Gewindeloch 
lafit sich dann eine Schraube mit einem Gewinde entspre- 
chend Anspruch 1 leicht eindrehen, wobei eine solche 
Schraube dann SchneidezShne gemSS Anspruch 6 oder 7 er- 
ttbrigt. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den wei- 
teren Unteranspruchen angegeben. 

Die Erfindung ist im folgenden anhand schematischer 
Zeichnungen an AusfOhrungsbeispielen mit weiteren Ein- 
zelheiten nSher eriautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schraube nach der Erfindung in Sei- 
tenansicht; 

Fig. 2 eine abgewandelte Schraube nach der Er- 
findung; 

Fig. 3 einen Teilschnitt in Richtung der Pfeile 

III-III in Fig. 4; 
Fig. 4 einen Teilschnitt in einer Ebene enthal- 

tend den Gewindegrat eines Teilbereichs 

des Gewindes; 
Fig. 5 eine Teilansicht in Richtung des Pfeiles 
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V in Fig. 4 in abgewickelter Darstellung; 
Fig, 6 einen Teilschnitt in einer Ebene enthal- 

tend den Gewindegrat eines Teilbereiches 

des Gewindes einer abgewandelten Schraube 

nach der Erfindung; 
Fig, 7 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles VII 

in Fig. 6 in abgewickelter Darstellung; 
Fig. 8 eine Teilansicht eines Schraubenschaf tes 

mit erfindungsgemafi abgewandeltem Gewin- 

de, wobei SchneidezSLne nicht gezeichnet 

sind; 

Fig. 9 einen Teilschnitt in Richtung der Pfeile 
IX- IX in Fig. 10 durch den Schrauben- 
schaf t nach Fig. 8 mit asymmetrischem 
Gewindeprof il ; 

Fig. 10 einen Teilschnitt durch den Schrauben- 
schaf t nach Fig. 8 in einer Ebene enthal- 
tend den Gewindegrat; 

Fig. 11 eine abgewickelte Teilansicht in Richtung 
des Pfeiles XI in Fig. 10; 

Fig. 12 einen Teilschnitt in Richtung der Pfeile 
XII-XII in Fig. 13 durch den Schrauben- 
schaf t nach Fig. 8 mit abgewandelten 
Schneidez&hnen ; 

Fig. 13 einen Teilschnitt wie Fig. 10 in einer 
Ebene enthaltend den Gewindegrat; 

Fig. 14 eine abgewickelte Teilansicht in Richtung 
des Pfeils XIV in Fig. 13 und 

Fig. 15 eine als Gewindebohrwerkzeug ausgebildete 
Schraube gemaS der Erfindung. 

Die in Fig. 1 gezeigte Schraube weist einen Schrauben- 
kopf 11, einen zylindrischen Schraubenschaf t 12 und eine 
kegelstumpf fdrmige Schraubenspitze 13 zujn Erleichtern 
des Einfuhrens der Schraube in ein Bohrloch 10 auf. 



Ein Gewinde 14 erstreckt sich iiber die L&nge des Schaf- 
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tes 12 bis zu dem kegelstupf formigen Ende 13. Mit 15 ist 
der Gewindegrat, d.h. die umlaufende AuSenkante der Win- 
dungen des Gewindes 14 bezeichhet. 



Im folgenden bedeuten: 

d a - AuSendurchmesser, gemessen tiber den Gewinde- 
grat 15; 

d k - Kerndurchmesser des Schaftes 12; 
d b - Bohrungsdurchmesser der vorgebohrten Bohrung 
10; 

p - Steigung zwischen zwei Windungen der Schraube; 

a - Flankenwinkel des Gewindes. 

Die genannten Abmessungen stehen in den folgenden Be- 
ziehungen (1), (2) und (3) zueinander: 

1 * £ * 0,6; (1) 

1 * dv * 1 - iLi (2) 

d b d b 
d a = -0,0277 d b 2 + 1,491 d b - 0,447. (3) 

Diese Verh&ltnisse bzw. Gleichungen gelten auch fflr die 
Abwandlung nach Fig. 2, in der gleiche Teile mit 
gleichen Bezugszeichen bezeichnet sind und nicht noch- 
mals beschrieben sind. 



Der einzige Unterschied im Vergleich zur Ausfflhrung nach 
Fig. 1 besteht darin, dafi beidseits des Gewindes 14 
damit umlaufeftd Vertiefungen 8, 9 zur Aufnahme des aus- 
gebrochenen Beton- Oder Gesteinsmehls vorgesehen sind. 
Hierdurch wird das Eindrehen der Schraube in Beton oder 
Mauerwerk zusatzlich erleichtert. 



Bei der Ausfuhrung nach den Figuren 3 bis 5 ist der Ge- 
windegrat 15 in Abst&nden durch Ausnehmungen 16 unter- 
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brochen, derart, dafi die stehenbleibenden 1 Gratabschnitte 
Schneidezahne 17 mit in Einschraubrichtung der Schraube 
weisender Schneidkante 17a bilden. Die Teilung ftir die 
Schneidezahne ist dabei beispielsweise so vorgenommen, 
dafi je nach Durchmesser sechs bis dreifiig Z&hne pro Win- 
dung entstehen. Die den Gewindegrat 15 unterbrechenden 
Ausnehmungen 16 sind so ausgebildet, dafi sich am Grund 
der Ausnehiaung eine ebene Flache 18 bildet, die in Aus- 
drehrichtung der Schraube als Sperre wirkt. Die die 
Schneidekante 17a bildenden Schneidflanken 19 schneiden 
in einem Winkel 20 von vorzugsweise 75 bis 100 Grad die 
GewindeflankenflSchen 21, und zwar an Kanten 22. 

Die Figuren 6 und 7 zeigen eine Abwandlung, die sich von 
der eben beschriebenen Ausftlhrungsform lediglich bezug- 
lich der Ausbildung des Grundes der Ausnehmungen 16 un- 
terscheidet. Bei der Abwandlung ist nSmlich die den 
Grund der Ausnehmungen 1£ darstellende Flfiche nicht als 
ebene Flache 18 sondern als Keil 23 ausgebildet, wobei 
die Keilkante 24 in den Gewindegrat 15 Gbergeht. Die 
Keilflfichen 25 des Keils 23 bilden einen Winkel von vor- 
zugsweise 60 bis 100 Grad und schneiden die Gewindeflan- 
kenflSchen 21 in den Kanten 27. Dies bewirkt, dafi beim 
Einschrauben der Schraube das durch die Schneidkanten 
17a geloste Material leichter flber die geneigten Flachen 
25 zum Gewindegrund abgefflhrt werden kaim. 

Die Tiefe der die Schneidezahne 17 bildenden Ausnehmun- 
gen 16 liegt vorzugsweise zwischen 5/7 und 7/7 der Ge- 
windehdhe des Gewindes 14. Die Schneidkante 17a ist 
zweckmSfiigerweise in einem bezGglich der radialen Rich- 
tung negativen Winkel 28 zwischen 25° und 35° zum 
Schraubenradius 30 anzustellen. Die Fl£che 18 bzw. die 
Keilkante 24 weist vorzugsweise einen Winkel 29 zur Tan- 
gente 31 von 20 bis 32 Grad auf. Alle Obergange der die 
Gewindeflankenfl&chen schneidenden FlSchen sind so aus- 
zubilden, dafi keine scharfen Kanten entstehen, die den 
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MaterialfluS beeintrachtigen warden. 

Die in den Figuren 8 bis 11 einerseits und 12 bis 14 
andererseits dargestellten AusfCthrungen zeigen Abwand- 
lungen der Gestaltung des Gewindes, wobei in beiden Fal- 
len flbereinstimmend gemas Fig. 8 der Anstellwinkel fi der 
von der Einschraubrichtung E abgewandten Oder dem 
Schraubenkopf zugewandten Gewindeflanke 14' beztiglich 
einer zur Schraubeniangsachse senkrechten Ebene kleiner 
als der in den Figuren nicht bezeichnete Anstellwinkel 
der einschraubseitigen Gewindeflanke 14" ist, Vorzugs- 
weise betragt dieser Anstellwinkel 6 zwischen 2° und 5°. 
Dadurch wird erreicht, daS im Falle einer Rissbildung im 
Beton in Richtung der Schraubeniangsachse Relativbewe- 
gungen zwischen der Gewindeflanke 14' und dem Beton 
nicht zu einer abrasiven Einwirkung auf den Beton ffihren 
und somit der Tendenz eines Lockerwerderis und gegebenen- 
falls eines Herausziehens der Schraube aus ihrem Loch im 
Beton unter Last entgegengewirkt ist. 

Aus der unterschiedlichen Winkelneigung der beiden' Flan- 
ken 14', 14" ergibt sich ein asymmetrisches Gewin- 
deprofil, wie in den Fig, 9 und 12 deutlich erkennbar 
ist, 

Ferner ergeben sich Abwandlungen der Schneidezahne, 
wobei die Gestaltung nach den Fig. 9 bis 11 prinzipiell 
derjenigen nach den Fig. 6 und 7 und die Gestaltung nach 
den Fig. 12 bis 14 prinzipiell derjenigen nach den Fig. 
3 bis 5 entspricht. Aus diesem Grunde sind die Ausfor- 
mungen der Schneidezahne nicht mehr im einzelnen be- 
schrieben, sondern es wird auf die entsprechenden Aus- 
fuhrungen gemafi den Fig. 3 bis 7 verwiesen, wobei der 
Einfachheit halber bei beiden AusfOhrungen gemafi den 
Fig. 9 bis 11 einerseits und 12 bis 14 andererseits 
gleiche Bezugszeichen wie in den Figuren 3 bis 7 ver- 
wendet sind. 
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Es sei lediglich darauf hingewiesen, dafi der Flanken- 
winkel a bei beiden Ausfiihrungen 40° betr&gt und daS der 
Winkel y bei der Ausftihrung nach den Fig. 9 bis 11 84° 



und bei der Ausftthrung nach den Fig. 12 bis 14 65° be- 
trSgt. Diese Werte liegen in dem oben in Verbindung mit 
• den Fig. 6 und ,7 angegebenem Bereich von 60 bis 100°. 
Auch die Winkel 28 und 29 liegen bei den AusfOhrungen 
nach den Fig. 8 bis 14 innerhalb der Bereiche, wie sie 
ftir die Fig. 3 bis 7 oben angegeben sind. Konkret hat 
der Winkel 28 hier einen Wert von 34° und der Winkel 29 
einen Wert von 31°. 

SchlieSlich hat der Winkel 20 bei der Ausftihrung nach 
den Fig. 9 bis 11 einen Wert von 98° und bei der Ausftth- 
rung nach den Fig. 12 bis 14 einen Wert von 78°, womit 
auch dieser Winkel 20 in dem oben fflr die Ausftihrung 
nach den Fig. 3 bis 7 angegebenem Bereich von 75 bis 
100° liegt. 

Die in der Fig. 15 gezeigte Schraube ist als Gewiride- 
bohrwerkzeug zum Erzeugen eines Gewindelbchs in Beton, 
Mauerwerk Oder dergleichen gestaltet. Das Werkzeug hat 
einen im Querschnitt vier- Oder mehrkantigen Einspann- 
teil 1, mit dem das Werkzeug in ein BohrgerSt eingespan- 
nt werden kann, einen daran anschlieSenden glatten 
Schaftteil 2 von Kreisquerschnitt, einen daran anschlie- 
fienden, mit Gewinde 4 versehenen Ftihrungsteil 3 und 
einen Gewindeanschnitteil 5, der schwach konisch mit 
einem Konuswinkel 5 zwischen 1,5 und 3°, vorzugsweise 
etwa 2°, ausgefQhrt ist und auf dem das Gewinde 4 . bis 
zur Stirnflache 6 des Werkzeuges sich fortsetzt. 



Bei dem gezeigten Werkzeug verhait sich, die Lange 1 des 
Gewindeanschnitteiles 5 zur Lange k des Ftihrungsteiles 3 
wie etwa 4:5. Dies ergibt sich aus dem kleinen bevorzug- 
ten Konuswinkel 6=2° des Gewindeanschnitteiles 5, Es 
ist wichtig, dafi das Gewinde 4 an der der Bohrung 7 im 



# 
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Beton zugewandten Oberfl&che 6 des Werkzeuges unmittel- 
bar ansetzt, damit der Gewindeschneidprozefi sofort beim 
Einsenken des Werkzeuges in die Bohrung 7 beginnen kann. 

In Fig. 15 sind der Einfachheit halber die anhand der 
Figuren 3 bis 14 erl&uterten SchneidezShne nicht darges- 
tellt, die urn den Gewindegrat herum wie bei den anderen 
Ausftihrungen verteilt angeordnet sein konnen. 

Gewindebohrwerkzeuge werden gewdhnlich aus Metall herge- 
stellt. Dabei kann das Einbringen der Schiieidezahne in 
den Gewindegrat Schwierigkeiten bereiten. Deshalb konnen 
alternativ zu den bisher beschriebenen Schneidezahnen 
durch achsparallele Profilnuten hergestellte Schneide- 
zahne vorgesehen sein, die sich etwa tiber die Gewinde- 
h6he h des Gewindes 4 erstrecken. Solche Schneidezthne 
k&nnen auch zusammen mit den oben anhand der Figuren 3 
bis 14 erl&uterten Schneidezahnen vorgesehen sein. 

Bei Eindrehen des Werkzeuges in ein im Beton vorgebohr- 
tes Loch 7 werden die keilfSrmigen ZShne des Gewindes 4 
mit hohem Druck in den Beton eingeprefit. Dabei ergeben 
sich durch die Keilwirkung der Z&hne drtlich Oberbean- 
spruchungen im Beton, welche die Bildung von Bruch- 
schrammen und schlieSlich das Absplittern des Beton zur 
Folge haben. Durch diesen Trennmechanismus wird schlieS- 
lich das angestrebte Innengewinde im Beton ausgeformt. 

In das so erzeugte Innengewinde kann dann direkt eine 
mit einem Gewinde entsprechend den Figuren 1 bis 14 ver- 
sehene Schraube eingeschraubt werden, die auch ohne Ver- 
mittlung eines Dflbels eine gute Halterung von an dem 
Beton oder Mauerwerk zu haltenden Teilen ergibt. Eine 
solche Schraube bendtigt allerdings keine Schneidezahne , 
wie sie anhand der Figuren 3 bis 14 unter der Bezugszahl 
16 beschrieben sind. 
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1. Gewindeformende Schraube zum unmittelbaren Ein- 
schrauben in Be ton, Mauerwerk oder dergleichen, 
deren Gewinde (14; 4) sich mindestens teilweise 
fiber die LSnge des Schraubenschaftes erstreckt, 
dadurch gekennzeichnet, daS das Ver- 
bal tnis von AuSendurchmesser (d a ) zu Kerndurchmesser 
(d K ) der Schraube etwa 1,25 - 1,5 betr&gt, daS das 
VerhSltnis von AuSendurchmesser (c^) zu Steigung (p) 
des Gewindes (14; 4) etwa 1,5 - 1,6 betr&gt und da£ 
der Flankenwinkel (a) des Gewindes (14; 4) kleiner 
als 50° und gr6Ser oder gleich 35° ist. 

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS der Schraubenschaft beidseitig 
des Gewindefufies Vertiefungen (8, 9) zur Aufnahme 
ausgebrochenen Gesteinsmehls aufweist. 

3. Schraube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS sich die Steigung (p) 
in bezug auf den Bohrungsdurchmesser (d b ) einer zur 
Aufnahme der Schraube vorgebohrten Bohrung (10) wie 
folgt verhait: 



1 * p £ 0,6 
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4, Schraube nach einem der Ahspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS sich der Kern- 
durchmesser (d^) in bezug auf den Bohrungsdurchmes- 
ser (djj) wie folgt verhalt: 

1 * £k 2> 1 - 0.5 

5* Schraube nach einem der Ansprttche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daS sich der AuSen- 
durchmesser (d^) in bezug auf den Bohrungsdurchmes- 
ser (d b ) wie. folgt verhalt: 

dg = -0,0277 dj, 2 + 1,491 d b - 0,447 

6. Schraube nach einem der Ansprfcche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Gewindegrat 
(15) des Gewindes (14; 4) bugfdrmige Schneidezahne 
(17) aufweist. 



7, Schraube nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Gewindegrat (15) des Ge- 
windes (14) in Abst&nden durch Ausnehmungen (16) 
unterbrochen ist, dafi die zwischen den Ausnehmungen 
(16) stehenbleibenden Gratabschnitte die bugformi- 
gen Schneidezahne (17) bilden, und daS die 
Schneidkanten (17a) der Schneidezahne (17) im we- 
sentlichen in Einschraubrichtung des Gewindes (14) 
weisen und unter einem negativen Winkel (28) bezug- 
lich der radialen Richtung (30) angestellt sind. 

8, Schraube nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi je Windung des Gewin- 
des (14; 4) sechs bis dreiSig Schneidezahne (17) 
vorgesehen sind. 
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9. Schraube nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, .dafi die die Schneide- 
z&hne (17) bildenden Ausnehmungen (16) eine Tiefe 
(t) aufweisen, welche 5/7 bis 7/7 der Gewindehdhe 
(h) entspricht. 

10. Schraube nach einem' der Anspruche 7 bis 9 r dadurch 
gekennzeichnet, dafi der negative Win- 
kel (28) der Schneidkanten (17a) der SchneidezShne 
(17) 25° bis 35° betrSgt. 

11. Schraube nach einem der Ansprdche 1 bis 10 , dadurch 
gekennzeichnet, dafi ans telle oder in 
VerlSngerung des Schraubenkopfes (11) eine Ver- 
lSngerung, insbesondere ein Schraubbolzen mit me- 
trischem Gewinde, vorgesehen ist. 

12. Schraube nach einem der AnsprOche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Anstellwinkel 
(fi) der von der Einschraubrichtung (E) abgewandten 
Gewindeflanke (14') bezCiglich einer zur Schrauben- 
langsachse senkrechten Ebene kleiner als der An- 
stellwinkel der einschraubseitigen Gewindeflanke 
(14' ■) ist und vorzugsweise zwischen 2° und 5° be- 
tr&gt. 

13. Schraube nach einem der Ansprflche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dafi sie als Werkzeug 
zum Erzeugen eines Innengewindes in Beton, Gestein 
Oder dergleichen mit einem Einspannteil (1) einem 
Schaftteil (2) einem das Gewinde (4) aufweisenden 
FQhrungsteil (3) konstanten Durchmessers sowie 
einem schwach konisch ausgebildeten v Gewindean- 
schhitteil (5) ausgebildet ist. 
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